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－直柱加长型·带台阶大直径直柱型－
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橙色文字表示

新刊载

Q特长：可用于测量有进深的工件。

型式(❶Type·❷D) － ❸P － ❹L － ❺Z

KJPLS20 － P15 － L120 － Z50

请按照选型步骤❶～❺选择型式和参数后进行订购。

型式 ❸P
指定单位0.01mm

❹L
指定单位1mm

❺Z
选择❶Type ❷D

(P 0
－0.02 )

KJPLS
KJPLSH
(Pg6)
KJPGLS
KJPGLSH

12 4.00～10.00
(P＜12时)
50～100

(P≥12时)
50～150

30
40
50

16 6.00～14.00

20 10.00～18.00

25 15.00～23.00

Q直柱加长型 P g6

4.00～  6.00 －0.004
－0.012

6.01～10.00 －0.005
－0.014

10.01～18.00 －0.006
－0.017

18.01～29.00 －0.007
－0.020

型式(❶Type·❷D) － ❸P － ❹L － ❺Z － (CH·KH…etc.)
KJPLS20 － P15 － L100 － Z50 － CH

Alterations Code Spec.

CH
在销主体上安装防遗失链条
(长度600mm)。
E仅链条单体时请参阅 D P.1547。

KH 滚花部进行平面加工并刻印P尺寸。

追加表面处理
(四氧化三铁保护膜)

STC 追加四氧化三铁保护膜。

5 φ4

P

链条追加加工

P尺寸刻印

Type
M材质 H硬度

P Pg6

KJPLS KJPGLS 相当于S45C －
KJPLSH KJPGLSH 相当于S45C 45HRC～

E前端部带有中心孔。

E 本产品有时会将手柄和销
连接在一起。 
若对其加热或施加强力，
可能会导致脱落。

10 ❺Z ❹L

❷
D

M5 C1

0.8
G滚花(网纹)

0.86.3
G

❸
P

10 ❺Z ❹L

❷
D

M5 C1

0.8
G滚花(网纹)

0.86.3
G

❸
P

3

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～100 101～
交货期 通常 另行报价

型式(❶Type·❷D) － ❸P － ❹S － ❺L － ❻B

KJPODH20L － P49.99 － S21.0 － L30 － B10

请按照选型步骤❶～❻选择型式和参数后进行订购。

Q特长：可用于测量大直径工件。

5

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～20 21～
交货期 通常 另行报价

型式 指定单位0.01mm 指定单位1mm
❶Type ❷D ❸P ❹S(P＞S) ❺L ❻B

KJPOD
KJPODH

16L 30.00～40.00
10.00～30.00 

5～40 5～40
20L 40.00～50.00 (L＋B≤50)

Q带台阶型大直径直柱型

E 各段连接部带有宽度为1mm左右的退
刀槽(深度为0.2mm左右)，前端部带有
中心孔。

E1  想缩短手柄时，请使用追加加工
ZC(参阅下述)。

E2  选购S45C淬火材料时，某些壁厚、
长度下硬度可能会低于45HRC。

Type M材质 H硬度

KJPOD 相当于S45C －
KJPODH 相当于S45C 45HRC～ E2

滚花(网纹)

50 ❺L

❷
D

M5 10

0.8
G

C1

❻B

0.8
G

❸
P
　

0
－

0.
02

❹
S　

0
－

0.
02

Q大头型

E1

型式(❶Type·❷D) － ❸P － ❹S － ❺L － ❻B － (CH·KH…etc.)
KJPOD20L － P50.00 － S20.00 － L20 － B30 － ZC30

Alterations Code Spec.

ZC

手柄长度变更

ZC 手柄长度由50变更为30、40。

m

15
°

前端锥形加工

P或
S STT

将前端加工为锥形。
E L≥10、B≥10时适用。
E m的长度包含在L或B的 

长度中。

Alterations Code Spec.

链条追加加工

CH
在销主体上安装防遗失链条(长度600mm)。
E仅链条单体时请参阅 D P.1547。

KH 滚花部进行平面加工并刻印P尺寸。

追加表面处理
(四氧化三铁保护膜)

STC 追加四氧化三铁保护膜。
X手柄长度10不适用

PKC 将P尺寸公差变更为g6。

SKC 将S尺寸公差变更为g6。

5 φ4

P尺寸公差变更

PK
C

S尺寸公差变更

SK
C

P尺寸刻印
P或S m

10.00～30.00 4
30.01～40.00 5
40.01～50.00 6

10 ❺Z ❹L

❷
D

M5 C1

0.8
G滚花(网纹)

0.86.3
G

❸
P

制

制

标准加工品

标准加工品

        0
－0.02




